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Krizikova 70
612 00 Brno

254-STO/058-1/2019
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na vyrobek: Asfaltova smés pro hutnéné asfaltové vrstvy
Typ: VMT 22 PmB 10/40-65 - Asfaltovda smés s vysokym modulem tuhosti pro lozni a

podkladni vrstvy podle TP 151

pro vyrobnu: Obalovna Sosnova u Ceské Lipy

ZpUsobilost autorizované osoby 254, podle zakona €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky,
ve zné&ni pozdéjsich predpisl, vychazi z rozhodnuti UNMZ &. 2/2011 ze dne 9. prosince 2011.

Technické udaje a podminky pro vydani tohoto osvédceni jsou uvedeny na nasledujicich 8 stranach, ktere
jsou jeho soucasti.

Timto stavebnim technickym osvédéenim autorizovana osoba osvédcuje udaje o technickych viastnostech
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Osvédgeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.

Upozornéni: Bez pisemného souhlasu autorizované osoby ¢. 254 se toto stavebni technické osvédceni
nesmi pouzivat jinak nez cele.
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Typ : VMT 22 PmB 10/40-65 - Asfaltova smés s vysokym

modulem tuhosti pro loZni a podkladni vrstvy, podle TP 151
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A. Vseobecné podminky

1. Toto stavebni technické osvédéeni (STO) vydala AO &. 254 SILMOS-Q s.r.o. ve smyslu ustanoveni
predpisti uvedenych na str. 1.

2. Vyrobce je povinen bezodkladné informovat zpracovatele STO o zménach skutecnosti, na zaklade
kterych bylo STO vydané.

3. Zodpovédnost za shodu vyrobku stimto STO a za vhodnost k uréenému pouziti nese vyrobce
(dovozce).

4. STO neni pfenosné na jiné vyrobce, zastupce vyrobcl, dovozce a/nebo na jina mista vyroby nez
jsou uvedena na str. 1.

5. Platnost STO je vazana na platnost zkousky typu, nejdéle vsak 5 let.

6. STO muize byt zruseno, pokud nastane zména skute¢nosti, za kterych bylo vydano. STO muze byt
zruseno jen jeho zpracovatelem.

7. Rozmnozovani tohoto STO vé&etné Sifeni elektronickymi prostfedky musi byt provedeno v piném
znéni. S pisemnym souhlasem zpracovatele STO se mlze rozmnozit ¢ast dokumentu, pokud se
kopie oznaci jako ,neuplna kopie®.

8. STO je vydano v ¢eském jazyce. Pfeklady do jinych jazykl se musi oznacit jako ,preklad".

B. Specifické podminky
1. Popis vyrobku a vymezeni zpusobu jeho pouziti ve stavbé
1.1 Definice a popis vyrobku

Pro hutnéné asfaltové smési a vrstvy typu VMT, tj. smési a vrstvy s vysokym modulem tuhosti, uréené
pro podkladni a loZni vrstvy vozovek, zejména s velmi tézkym dopravnim zatizenim plati TP 151 MD
CR vydané v roce 2010.
Pouziti smési a Uprav VMT umoZznuje:
- Minimalizovat vznik nadmérnych trvalych deformaci ve formé vyjetych koleji a jinych poruch
podobného typu.
- Dosahnout vysoké odolnosti asfaltovych vrstev proti Gnavé i proti pisobeni vody a tim zajistit i
jejich vysokou Zivotnost.
- Snizit tloustky vozovky ve srovnani s klasickymi typy uprav Ci zvysit provozni vykonnost
vozovky.

Smési oznacované jako VMT jsou za horka zpracovavané asfaltové smési s vysokym modulem tuhosti,
s relativné vy$sim obsahem asfaltu tvrdsiho druhu (popf. dalSich ztuZujicich prisad), nizkou
mezerovitosti pro podkladni vrstvy a upravenou mezerovitosti pro lozni vrstvy. U téchto druhll smési je
nutné prokazat vlastnosti funk&nim zpGsobem (kombinace vSeobecnych pozadavku a funkénich
pozadavkil) podle koncepce evropskych norem fady 13108 pro asfaltové smési (viz tabulka €. 1 TP 151)

Podle zrnitosti pouzité smési kameniva se rozdéluji smési na druhy 0/16 a 0/22.

V technické dokumentaci se smési a Upravy s vysokym modulem tuhosti oznacuji zkratkou VMT.
Za touto znackou se uvadi zrnitost pouZité kamenné smési (napf. 0/22), typ asfaltového pojiva (napr.
PmB 25/55-60) a tloustka vrstvy v mm (napf. 60 mm).

Priklad oznaceni: VMT 22 PmB 25/55-60, 60mm

1.2 Popis komponent vyrobku

Vyrobek nesestava z dild.

Asfaltové smési VMT se vyrabi z drceného kameniva, které odpovida pozadavkim CSN EN 13043
specifikovanych v CSN EN 13108-1 Asfaltovy beton pro lozni a podkladni vrstvy s oznacenim S.

Jako filer Ize pouzit materialy spliiujici pozadavky uvedené v CSN EN 13108-1.

Asfalty vhodné pro smési VMT jsou uvedeny v TP 151.

Pro vyrobek je pouzito hrubé drcené kamenivo frakci 4/8, 8/11, 11/16, 16/22, smés drceného kameniva
2/4, drobné drcené kamenivo 0/2 a kamenné vapencové moucky VJM. Jako pojivo je pouZit polymerem
modifikovany silni¢ni asfalt PmB 10/40-65 vyhovujici CSN EN 14023, Zména: Z1 a CSN 65 7222-1.

Kvalitativni pozadavky a davkovani jednotlivych slozek vstupnich materialll jsou dany vyrobnim
predpisem.
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1.3 Zpusob pouziti vyrobku ve stavbé

Obecné zasady k pouziti VMT jsou uvedeny v TP 151 odstavec 5.1

Pro vozovky s VMT plati obecné zasady pro navrh vozovek podle CSN 73 6114 (tzn. dopravni
a klimatické zatizeni. Principy posouzeni).

Typizované konstrukce vozovek s pouzitim vrstev s VMT s navrhovym modulem 9000 MPa pfi 15 °C
jsou uvedeny v katalogu TP 170. Dale v TP 151.

Tloustky smési VMT jsou uvedeny v TP 151.

Smeési VMT Ize obecné pouzit pro podkladni a lozni vrstvy vozovek vsech tfid dopravniho zatizeni. Maji
se predevaim pouzit na vozovkach s velkym dopravnim zatiZzenim (tfida dopravniho zatizeni S ILla
v Usecich s pomalou a zastavujici dopravou), zejména na nestmelenych podkladnich vrstvach.

U vozovek s niz&im dopravnim zatiZenim je pouziti VMT mozné jen v odivodnénych pfipadech.

Smési VMT Ize pokladat na véechny druhy podkladil zajistujicich moznost dosazeni poZzadované miry

zhutnéni a pfedepsané mezerovitosti.

Pouziti smési VMT pfi rekonstrukcich vozovek je tieba zvazit. Je-li podklad porusen trhlinami, je treba
zvazit pripadné upravy podkladu (viz TP 115 a TP 147).

PFi pokladce na nestmelené vrstvy je tfeba vénovat pozornost rovinatosti povrchu. Tim se zamezi
lokalnimu snizeni tloustky vrstvy VMT.

Pred pokladkou vrstvy VMT se musi provést spojovaci postfik dle CSN 73 6129.

Stavebni prace, které zahrnuji Gpravu podkladu, vyrobu smési, dopravu, rozprostirani a hutnéni jsou
podrobné popsany v kapitole 8 atab. 2 a 3. TP 151.

O konkrétnim uziti této vrstvy ze smési VMT 22 rozhoduje projektova dokumentace a parametry navrhu
SMEsi.

Popisovana smés VMT 22 ma ve zkousce typu navrzenu tloustku 60-120 mm pro podkladni vrstvy a
60-100 mm pro loZni vrstvy a mize byt pouzita na vysoce zatizenych komunikaci.

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zpisobu jejich posouzeni
2.1 Sledované viastnosti

Sledované vlastnosti jsou uréeny v zavislosti na zékladnich poZzadavcich uvedenych v pfiloze €. | k
nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 v aktualnim znéni. Zakladni pozadavky €. 2,
6 se u vyrobku neuplatfiuji.

2.2 Zpusob posouzeni

Zplisob posouzeni vyrobku asfaltova smés typu VMT 22 s asfaltem PmB 10/40-65 pro obalovnu
Sosnova jsou uvedeny v nasledujici tabulce ¢. 1.
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Tabulka €. 1:
C. | Nazev sledované ZkuSeni postup Pozadovana (P) / deklarovana uroven (D)"
vlastnosti
1. Zrnitost smési CSN EN 12697-2 P — TP 151 tab. 1/D — deklarovana
kameniva + A1 Sito P D
(CSN EN 933-1) (mm) (propad v % hm.)
32 100 100
22 90 - 100 99
16 72 -82 81
11 - 67
8 50 - 60 55
4 34 -46 37
2 24 - 34 28
0,063 5-9 8,1
2. Orientacni obsah P — TP 151 tab. 1 Informativné je pozadovan
rozpustného pojiva CSN EN 12697-1 min. obsah pojiva 4,1 — 5,4 % hm. asf. smési
Obsah rozpustného Obsah rozpustneho pojiva
pojiva — S CSN 736121 ¢&l. D — deklarovana S = 4,2 % hm.
C.7.1Db)
Celkovy obsah pojiva -B Celkovy obsah pojiva
CSN 73 6160 D-B=4,7 % hm.
Objem pojiva - Buol vypocet Objem pojiva
P —min 10,5 % obj.
D —Bvwi =10,5%
3 Koeficient sytosti CSN 736160 P —min. 3,0
¢l.4.31.2
s pouzitim koeficientu —
. 2,25/ob.hm. kameniva D-n=34
4. | Max. objemova CSN EN 12697-5, | P -
hmotnost smési - pmv metoda A D — pmv = 2,693 Mg/m?®
D Max. objemova vypocet P-
hmotnost kameniva - pa D — pa = 2,899 Mg/m?3
6. | Objemova hmotnost CSN EN 12697-6, | P -
zku$ebnich téles - ppssa | metoda B D — pbssd = 2,583 Mg/m?®
7. Pocet tderl MP CSN EN 12697-34 | 2x75
8. Mezerovitost Vm CSN EN 12697-8 P - TP 151 tab. 1 mezerovitost pozadovana
P-3-5%
D-Vm=4,1%
Stuperni vyplnéni mezer | Vypoétem ¢&l. 5.2 VFB=71,9 %
VFB
Mezerovitost smési vypoctem ¢l. 5.2 VMA = 14,6 %
kameniva VMA
Odolnost smési proti CSN EN 1269722 | P—TP 151 tab. 1/ D — PR/2019/01759
9. trvalym deformacim — +A1 malé zafizeni, | P —max. pomérna hloubka koleje

zkouska pojizdéni
kolem pfi T=50 °C "

metoda B, vzduch
50 °C

PRDar <3 %

D - PRDar=1,8%

P—TP 151 tab. 1/ D — PR/2019/01759
P — max. prirlistek hloubky koleje
WTSaR < 0,05 mm/103 cyklu

D - WTSar= 0,026

NTROI OVA R-yigr ;;'?fvrw‘"'xf. i A B-
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10. | Minimalni pomér CSN EN 12697-12 | P—TP 151 tab. 1/ D — PR/2019/01760
pevnosti v pficném tahu P —ITSR - min. 80%
ITSR (odolnost vUci D—-ITSR=82%
Gc¢inkdm vody ITSR) ™ _
11 | Modul tuhosti pfi CSN 73 6160 P-TP151tab.1/D -
namahani v pficném CSN EN 12697-26 | P —min. 9000 MPa
tahu pfi T=15°C™ priloha C D — 9960 MPa

) Deklarovana troven konkrétnich parametrl je uvedena ve Zpravé o zkousce typu ¢. 014/2019 z
21. 6. 2019 pro obalovnu Sosnova.
Zkousky typu zpracovala akreditovana laboratof SILAB zkuSebni laborator, s.r.o. Dubi.

3.
3.1

Posuzovani shody — upresnujici pozadavky

Postup posuzovani

Vyrobek je podle pfilohy &. 2 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni NV ¢. 312/2005 Sb. a NV ¢.
215/2016 Sb. zafazeny do seznamu &. 5, pof. ¢. 16 a) — ,Asfaltové smési a) pro konstrukce vozovek a
povrchové Upravy vozovek® a postup posuzovani shody je stanoven dle § 6.

Z tohoto plynou tyto hlavni tkoly a odpovédnosti pro:

a)

3.2

3.2.1

Vyrobce

provede nebo necha provést pocatecni zkousky typu vyrobku na vzorku a vyhodnoti, zda typ
vyrobku odpovida poZadavkim stanovenym uréenymi normami, technickymi predpisy nebo timto
stavebnim technickym osvédc¢enim a vystavi o tom doklad,

zajisti technickou dokumentaci podle § 4 NV,

zajistuje takovy systém fizeni vyroby, aby vSechny vyrobky, které uvadi na trh, splnovaly
pozadavky stanovené uréenymi normami, technickymi pfedpisy nebo timto stavebnim technickym
osvédéenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 NV,

zajisti u AO posouzeni provozovaného systému fizeni vyroby (podle odst. 2 § 6 NV),

poskytne AO podklady popisujici provozovany systém fizeni vyroby,

zajisti u AO dohled nad Fadnym fungovanim systému fizeni vyroby nejméné jedenkrat za 12
meésicu.

Autorizovanou osobu

AO provede posouzeni systému fizeni vyroby, zda odpovida pfislusnym technickym podkladim
(podle odst. 1d § 6 NV) a zda systém fizeni vyroby zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
splfiovaly pozadavky stanovené uréenymi normami, technickymi pfedpisy nebo timto stavebnim
technickym osvédéenim a odpovidaly technické dokumentaci (podle odst. 3 § 4 NV) a dokladu
vystavenému podle § 6 odst. 1 pism. a)

AO vyda certifikat, pokud systém fizeni vyroby zabezpecuje, Ze vyrobky uvadéné na trh odpovidaji
pozadavklm (podle odst. 2 pism. a § 6),

AO provadi dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni vyroby v misté vyroby nejméne
jedenkrat za 12 mésicl. O vyhodnoceni dohledu vyda zpravu, kterou pfeda vyrobci. Pokud AO
Zjisti nedostatky, je opravnéna zrusit nebo zménit ji vydany certifikat (odst. 2 pism. ¢ § 6 NV).

Cinnosti vyrobce a autorizované osoby

Cinnost vyrobce

3.2.1.1 Systém fizen vyroby
Vyrobce uplatiiuje systém Fizeni vyroby v rozsahu, ktery vyhovuje obecnym pozadavkim dle tabulky

¢. 2
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Pozadavky na systém fizeni vyroby

Tabulka ¢. 2 Obecné pozadavky na sytém Fizeni vyroby

C. | Oblast systému rizeni Obecné pozadavky
vyroby
1 Organizaéni struktura Vyrobce ma jednoznaénou organizacni strukturu
Zodpovédnost za vyrobu | Vyrobce ma stanovenou zodpovédnost za prfezkoumani
pozadavku zékaznika, za nakup surovin, materiald a vyrobk
ovliviujicich jakost vyrobku, za fizeni vyrobniho procesu, za
kontrolu a zkous$eni, za kontrolni, mérici a zkusebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku k expedici
3 Zodpovédnost za celkové | Je uréen ¢len vedeni odpovédny za celkové Fizeni jakosti vyrobku
fizeni jakosti a za pravidelné prezkoumavani systému jakosti véetné
odpovédnosti za napravna a preventivni opatreni
4 Technologicky postup Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostatecné
vyroby podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni
predpisy jsou k dispozici na pfislusnych pracovnich mistech
5 Technické specifikace Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny jednoznacné technicke
specifikace, podrobny popis technickych viastnosti vyrobku a ma
vymezen zplsob jeho pouziti ve stavbe
6 Rizeni dokumentace a Vyrobce musi vypracovat a udrzovat v aktualnim stavu
vedeni zaznam( dokumentaci systému Fizeni vyroby, ktery uplatiuje.
Dokumentace a postupy maji byt pfimérené vyrobku a vyrobnimu
procesu.
Vyrobce vede zédznamy o vlastnostech vstupnich surovin,
materialll a vyrobkd, o vyrobé, o vyrobcich a kontrolnich
zkouskach, o ovérovani a kalibraci méfidel a zaznamy o
stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy vyuziva pro fizeni
vyrobniho procesu. Zaznamy jsou identifikovatelné a Citelne a
jsou uchovavany tak, aby byly pohotové k vyhledani a nedoslo
k jejich poSkozeni nebo ztraté
7 Vyrobni a manipulaéni Vyrobce disponuje potfebnym vyrobnim a manipulacnim
zarizen zafizenim a dba o jeho spravny stav
8 Kontrola a zkouseni Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkusebni ¢innosti
(vstupni, mezioperacni, vystupni). Kontrolni a zkusebni Cinnosti
provadi vyrobce v souladu se stanovenym planem. Aktualni
kontrolni a zku$ebni postupy jsou k dispozici na pfislusnych
mistech. Vyrobce vede a uchovava zaznamy prokazujici, ze
vyrobek byl zkontrolovan anebo byl vyzkousen.
Jsou vedeny zaznamy ze statistického hodnoceni vyroby —
provozni Grovent OCL. Do téchto zéznami pro OCL se vsak
kontrolni zkousky smési VMT 22 nezarazuji.
9 Mé&fidla pouzivana Vyrobce ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkouseni
k zajisténi procesu stanovena vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich
vyroby, kontroly a spravny stav. Méfidla jsou k dispozici na ur¢enych mistech.
zkouseni Vyrobce vede a uchovava zaznamy o ovéfrovani a kalibraci
meéfidel
10 | Baleni a znageni vyrobku | Vyrobce ma zajistén proces baleni a znaceni vyrobkd v rozsahu
nezbytném pro zajisténi shody se specifikovanymi poZzadavky
11 | Skladovaci prostory Vyrobce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani
vstupnich surovin, material a vyrobkd a pro skladovani a
expedici hotovych vyrobku
12 | Pokyny pro pouZiti Vyrobce ma zpracovany navod pro pouziti a udrzbu vyrobku
vyrobku v Ceskem jazyce
13 | Zajisténi zakladnich Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatfeni (napf. vycvik

preventivnich opatreni

pracovnik{l pro funkce ovliviiujici jakost vyrobku, vyuzivani
zaznamu o jakosti a o stiznostech zéakaznikd
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Vyrobce pfi vyrobé uplatiuje ceskou technickou normu pro modely zabezpeCovani kvality (CSN EN
ISO 9001:2016). Na obalovné je dale zaveden SRV u vyrobce podle CSN EN 13108-21.

3.2.1.2 Zkouseni
Vyrobce zajistuje provedeni zkousek a kontrol dle planu, ktery je soucasti systému fizeni vyroby.

3.2.2 Cinnost autorizované osoby (AO)

- AO provede zkousky sledovanych vlastnosti dle tabulky ¢. 1, zkousky ovéfovaci (pokud jsou
pozadovany).

- AO provede posouzeni technické dokumentace predlozené vyrobce, tykajici se pouzivanych
slozek asfaltové smési.

- AO posoudi systém Fizeni vyroby z hlediska spinéni pozadavk( uvedenych v odst. 3.2.1.1.

- Provede pravidelny dohled (viz odst. 3.1.b)

4. Pouzité zkratky

AO autorizovana osoba
NV nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb. v platném znéni
STO stavebni technické osvédceni

5. Prilohy

Priloha 1

Podklady predlozené Zadatelem:

- Vypis z obchodniho rejstiku — spole¢nost SaM silnice a mosty a.s. byla zapsana dne 26. 3. 1997
u Krajského soudu v Usti nad Labem, oddil B, vlozka 972

- Pocateéni zkouska typu ¢: 014/2019 s prllohaml z21. 6. 2019 VMT 22 PmB 10/40-65 — nedilna
soucast STO

- TO7A Asfaltové smési - vyroba — upravena verze pro smés VMT 22

Priloha 2
Piehled souvisejicich a pouzitych technickych predpist, technickych norem a dalsich souvisejicich
podkladu
Narizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané stavebni
vyrobky

- Nafizeni viady &. 312/2005 Sb., kterym se méni nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrane stavebni vyrobky

- Natizeni vlady &. 215/2016 Sb., kterym se méni nafizeni viady €. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb.

- CSN EN 933-1 Zrnitost smési kameniva

- CSN736121:2019 Stavba vozovek — Hutné&né asfaltové vrstvy — Provadéni a kontrola shody

- CSN 73 6160:2008 Zkouseni asfaltovych smési

- CSNEN 12697-1 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 1:
Obsah rozpustného pojiva

- CSN EN 12697-2 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smeési za horka Cast 2:
Zrnitost

- CSNEN 12697-5 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 5:
Stanoveni maximalni objemové hmotnosti

- CSNEN 12697-6 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 6:
Stanoveni objemové hmotnosti asfaltového zkuSebniho télesa

- CSNEN 12697-8 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 8:

Stanoveni mezerovitosti asfaltovych smési

- CSNEN 12697-12 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 12:
Stanoveni odolnosti zkusebniho télesa vici vodé

- CSNEN 12697-22+A1 Asfaltové smési — Zkusebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 22:
Zkouska pojizdéni kolem
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CSN EN 12697-26 Asfaltové smési — Zkugebni metody pro asfaltové smési za horka Cast 26:

Tuhost

(:)SN EN 131308-1 Asfaltové smési — Specifikace pro materialy C:)ést 1: Asfaltovy beton
CSN EN 131308-20  Asfaltove smési — Specifikace pro materialy Cast 20: Zkousky typu
CSN EN 131308-21 Asfaltové smési — Specifikace pro materidly Cast 21: Rizeni vyroby u

vyrobce

CSN EN 13043 Kamenivo pro asfaltové smési a povrchoveé vrstvy pozemnich komunikaci,
letiStnich a jinych ploch

CSN EN 13924 Asfalty a asfaltova pojiva — Specifikace pro tvrdé silniCni asfalty

TP 151 MD CR Asfaltové smési s vysokym modulem tuhosti

TKP kap. 7 Hutnéné asfaltové vrstvy

TO7A Asfaltové smési - vyroba



